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摘要:本文介绍了一种深海底使用的钻杆钻具储管机构的工作原理和结构特点.按照深海底钻孔工艺,设计了自

动接杆、卸杆、存储机构.这一种机构采用两个单排转笼式储管架,分别存放钻杆和钻具管组件.每一个储管架各

配备一双机械手,用于夹持钻杆和钻具在孔口位和储管架管口位之间的移送和卡紧定位.该机构可靠性高,取心

率高,结构简单,方便操作.
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０　引言

海底地层中蕴藏着丰富的矿产资源,包括石油、
天然气、多金属结核结壳、热液硫化物、天然气水合

物及海洋生物等,这一些资源具有重要的社会经济

价值.从２００３年开始,国家大洋资源勘探工作的目

标从大洋金属结核结壳转向海底热液硫化物.对于

热液硫化物矿一般采用海底中深孔岩心取样钻进行

钻探.钻机装配于大型远洋科学调查船上,用铠装

脐带电缆吊放到海底,通过铠装脐带电缆供电和通

讯遥控在海底钻进并取得岩心.当海底岩心取样钻

机的钻进深度超过１０m 时,一般需要使用依次连

接的多根钻杆,要求钻机在海底能够全自动遥控接

卸钻杆钻具,并采取分段取心技术,即从储管架上取

出钻杆一根根连接下去,提钻时再一根根卸开钻杆

或钻具并放回储管架.由于钻机工作在深海底,受
到洋流、深水压力、海底地形等的影响,因此,对钻机

各部件的可靠性、结构和易操作性有着严格的要求.
目前,国外已经有的深海钻机均采用与陆地自动接

卸杆钻机类似的钻杆钻具储管机构,带有离合器和

刹车装置,结构复杂,工作可靠性较差,不便于水下

摄像观察工作状况,生产成本也较高.
为克服现有技术的缺陷,提供高性能、高质量的

钻机,２０１２年,湖南飞碟新材料有限责任公司(以下

简称飞碟公司)和长沙矿山研究院成功合作开发了

钻深能力２０m 的机型.其中,飞碟公司承担了钻

杆钻具储管机构的开发,对稳定钻机的技术性能,提
升整机的行业技术水平,缩小与国外发达国家的技

术差距具有重要的意义.

１　储管架工作原理与结构

海底自动接杆卸杆储管机构,通过上、下托架安

装在钻架框架上面.在上托架下方安装有一个分度

盘,分度盘上均匀分布着与存储架上存储的钻杆数

相等的定位销孔,在管架转动轴的上端套有转动插

销架,通过转动油缸的推动绕管架转动轴的中心双

向摆动旋转,其摆动旋转角度等于分度盘上每相邻



两个定位孔绕分度盘中心形成的夹角,在转动插销

架上装配有转动插销油缸.在上托架上相应位置装

有定位插销油缸.转动插销油缸和定位插销油缸在

液压上并联且反向连接,工作时油缸活塞杆一个伸

出另一个收缩,相互配合转动油缸推动分度盘旋转,
实现精准分度.

在实际工作中,按照钻孔工艺要求设计成双排

或单排储管架,一个储管架就可提供２０个或１０个

钻杆管位.为简化结构,提高精准度,本次设计采用

两个单排转笼式储管架,分别存放钻杆和钻具管组

件.每个储管架各带两只同步摆动式双机械手,分
别用于钻杆钻具在孔口和储管架管口位之间的运送

和装配.
两个转笼式储管架结构基本相同,都采用转动

油缸驱动、正反双向摆角转动、转动插销油缸驱动锥

形插销精确定位机构.摆动式双机械手,用于双向

抓取、移送钻杆或钻具管.钻架框架下部安装并联

的双夹持器和卸扣器,分别用于夹持套管和钻杆钻

具,并与机械手配合拧卸钻杆钻具下部丝扣.钻杆

上部丝扣则通过动力头上的主轴螺纹与机械手配合

进行拧卸.钻杆储管架总体结构见图１.

图１　钻杆储管架总体结构图

２　主要部件结构特点

２．１　分度盘总成

分度盘总成由上托架、管架转动轴、分度板、转
动插销架、分度转动油缸、转动插销油缸、定位插销

油缸等主要部件组成.分度盘总成的结构见图２、
图３.

分度板和转动插销架通过管架转动轴安装在上

托架中心孔两侧,能够绕轴心自由旋转.转动插销

架上安装有转动插销油缸,油缸活塞杆连接锥形插

销,工作时可进入分度板上的定位孔内.分度转动

图２　分度盘结构正视图

图３　分度盘结构后视图

油缸一端用销轴连接在上托架上,另一端用销轴连

接在转动插销架上,工作时可推动转动插销架双方

摆动旋转.定位插销油缸安装在上托架上,油缸活

塞杆端头装有锥形插销,工作时可进入分度板上的

定位孔内,实现定位分度功能.考虑到海水压力的

作用,转动插销油缸和定位插销油缸的内缸径完全

相等,活塞杆与锥形插销的截面尺寸也完全相同,避
免了误操作的产生.上托架进行了内外压力平衡处

理,适应海底作业.部件连接处需要旋转运动的结

构,分别采用了铜衬套和不锈钢材料,具有较好的自

润滑和防腐蚀功能.

２．２　隔板与护栏

储管架转动轴的上、下装有两个隔板总成,外围

装配两个圆形护栏.护栏与隔板之间留有适当间

隙,防止钻杆钻具意外掉落.在护栏朝向机械手的

方向开有一个缺口,方便钻杆钻具运送,进出隔板.
护栏通过支撑座固定在上、下油管走线槽上.隔板

总成用法兰串装在管架转动轴上,管位口的位置,在
试机时精准定位后配焊,具有很高的防冲击性.有

助于机械手准确地抓取、放置钻杆钻具.

２５ 探矿工程(岩土钻掘工程)　 　２０１８年９月　



两个隔板总成均匀同步旋转一圈,有１０个管

位,都必须处在护栏缺口中间的同一位置,以便于机

械手准确抓取钻杆钻具.每一个隔板管位口旁边安

装有钻杆夹紧钳,弹性有力地夹紧钻杆钻具,防止掉

落.隔板与护栏的结构见图４、图５.

图４　隔板和围栏结构图

图５　隔板总成图

隔板总成由隔板、钻杆夹紧钳、夹紧钳座、弹簧、
弹簧座、法兰等组成.钻杆夹紧钳通过夹紧钳座连

接在隔板上,能够自由旋转.螺旋弹簧给予它很强

的膨胀力,隔板管位口有钻杆时便紧紧地卡住钻杆,
没有钻杆时,装有限位螺钉进行限制.钻杆在机械

手的帮助下能够顺利撞开钻杆夹紧钳进、出管口位

置.

２．３　机械手

由机械手旋转油缸驱动旋转臂带动同轴双夹持

器进行双向摆动旋转.机械手夹持器上的夹持口具

有３个固定的停留位置,一个是抓管位置,即处于隔

板管位口;一个是钻杆对接位置,即处于与动力头主

轴同心位;另外一个是机械手闲置位,即机械手不工

作位置,此时,有足够的空间方便动力在滑道上移

动.机械手旋转油缸,是两作用双活塞油缸,有长、
短两个活塞杆,通过伸缩,形成３个行程状态,能够

满足工艺要求.
夹持器包括 V形夹紧块、夹紧油缸、连接块、销

轴、油缸固定销等.夹紧油缸工作时驱动 V 形夹紧

块旋转,卡紧或松开钻杆钻具,这种结构具有限止钻

杆多个自由度的功能,可靠性好,从未出现钻杆意外

掉落的现象.机械手结构见图６.

图６　机械手结构图

承载环焊接在机械手竖管上,外侧面与上、下托

架接触,支撑着机械手与钻杆钻具的总质量.旋转

臂与机械手竖管之间采用紧配合键联接,很好地消

除了间隙,方便夹持器实现精准地抓取钻杆.夹持

器也焊在机械手竖管上,具有微调角度位置的能力,
能够消除部件制造和装配误差,实现无阻力地抓取

钻杆.钻杆钻具被卡紧后,两端与动力主轴、双夹持

器中心同轴度高.在实际反复工作过程中,机械手

竖管容易弯曲变形,夹持器位置发生改变,为了克服

这一个不良现象,我们采用了壁厚１０mm 的无缝钢

管,取得了较好的效果.

２．４　液压油缸

一般采用两作用单杆或双杆活塞式液压缸,利
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用液压力推动活塞作正、反两个方向的运动,带动其

它工作部件往复直线或旋转运动.它具有结构简

单、工作可靠、装拆方便、易于维修、可带缓冲装置及

连接方式多样等特点.
压力:本设计采用 G级压力标准,适用于１６~

２５MPa;
密封:G级缸采用耐高压、密封可靠的 V 形组

合密封圈;
防尘:液压缸采用聚胺脂或丁腈橡胶无骨架式

防尘圈;
导向:采用聚胺脂或丁腈橡胶耐磨带;
适用温度:－４０~８０℃,不适用低于或高于这

个范围值的温度;
结构:由缸筒、活塞杆、导向套、活塞、橡胶密封

件等组成.
油缸缸体采取调质处理,HB＝２４０~２８５.内表

面镀铬后再进行研磨抛光,外表面涂耐油油漆.活

塞杆初加工后调质 HB＝２３０~２８５,精加工时高频

淬火至 HRC＝４５~５５.外表面镀铬后抛光处理.３
种主要工作油缸的结构见图７~９.
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图７　定位插销油缸结构图

图８　机械手转动油缸结构图
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图９　机械手夹紧油缸结构图

定位插销油缸通过油缸压板用６个螺栓固定在

上托架上.锥形插销用螺纹连接在油缸活塞杆一

端,外圈装有耐磨带与上托架定位孔产生往复运动,
通过伸缩进、出分度板定位孔.

机械手转动油缸,是一个两作用双活塞杆油缸,

长、短两个活塞杆通过配合或单独工作,形成３个总

行程长度,推动机械手夹持器旋转,以达到接卸钻杆

钻具的工艺要求.油缸有４个进出压力油口,它的

分布位置和方向要方便油管的安装,并且不妨碍其

它部件的运行.
机械手夹紧油缸,通过两个安装孔用油缸固定

销装配在夹持器内.工作时,油缸在一定范围内绕

安装孔中心轴摆动,活塞杆驱动 V形夹紧块松开或

卡紧钻杆钻具.
油缸一般采用不锈钢销轴连接,装配后保证各

部件运动灵活,无卡阻现象.在额定负荷下,使油缸

以设计的最低速度全行程往复３次以上,无爬行等

现象.油缸的活塞停留在全行程的一端,以１􀆰５倍

的额定压力,保持１５min,油缸不得有内、外泄漏和

明显的变形现象.

３　主要技术参数

通过市场调查,参考了国内外同类型的几种钻

机的技术特征后,所设计的深海底钻机储管机构技

术参数如下:
(１)由于深海底工作环境的特殊性,海水压力

３０MPa以上,要求产品具有较高的抗高压、耐腐蚀

性.产品做一次防护措施后能连续在海底工作１个

月.
(２)额定油压为２１MPa时,驱动储管机构油缸

工作,相关运动件旋转自如,速度平稳,工作效率高.
(３)储管架稳定性好,保证硫化物取心率 ≥

５０％,硬岩取心率≥７０％.岩心完好性对矿产资源

评价具有重要的意义,对提高钻机取心率有重要的

影响,同时,取心率是评价钻机性能的重要参数.
(４)单个储管架能安装１０根钻杆,每根长度

２􀆰０m,直径７６或９１mm.
(５)钻孔深度＞２０ m,终孔尺寸一般为 Ø７５

mm.
(６)钻机系统流量为８０L/min,额定压力为２１

MPa,马达扭矩为３５４N􀅰m,转速为８４５􀆰５r/min.
钻深２０m 作业时间＜６h,钻进硬岩最大普氏系数

≮８.
(７)钻机钻孔倾角约９０°,整机采用稳定支持与

调平技术.钻机调平支腿设计了液压马达驱动丝杆

螺母机构向外伸展的结构.
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４　实际应用

深海底钻机在“海洋六号”、“大洋一号”调查船

上使用正常.在西南印度洋中的２８座海山完成了

１５０多次的取样作业,最长获取到１􀆰２m 的“白加

黑”结壳岩心样品,为中国大洋科学考察获取了大量

的实物样品.部分岩心样品见图１０.

图１０　采取的岩心样品

深海底钻机研究课题所涉及的研究内容和获取

的多项研究成果,为各种类型的海底取样设备、海底

现场测量设备和海底综合考查设备的研制开发提供

了可借鉴的深海动力和远程测控技术.深海储管机

构技术的进一步优化和固化,不仅可以使研发深海

探测设备少走弯路,提高研发成功率,另一方面,为
深海器件的国产化,产业化奠定技术基础.从储管

机构的技术参数与功能来看,还可运用于其他浅海、
江河、湖泊,甚至陆地的各种设备,具有广泛的应用

范围.
储管机构安装在钻机上,在西南印度洋、南海等

几个施工工地进行了不同深度、不同工艺的打孔作

业.孔深１０~３０m,终孔 Ø５１􀆰８~７５cm,能够正常

钻进,工作顺利,综合岩心采取率超过７０％,达到了

设计目标.深海底岩心取样钻机钻进机构外观见图

１１.

图１１　钻进机构外观图

５　结语

HDZ ２０型储管机构于２０１２年８月出厂了２
台,１２月１４日升级后又出厂１台.８月出厂的２

台,在“海洋六号”调查船上使用正常,取得了完整的

结壳岩心样品.２０１６年,最新研发的 HDZ ３０型

储管机构,在西南印度洋、西太平洋富钴结壳与稀土

调查中得到应用,进一步提升了在行业内的影响力.
该项目达到了大洋科学考察的预期目的,为海洋环

境热点问题研究提供了大量有价值的数据支撑,并
获得了较好的经济社会效益.因此,可以说,储管机

构部分的结构是典型的,合理的,技术性能是可靠

的.为开展深海地质调查与大洋科考,加快建设海

洋强国科学活动,推进深海高新技术发展,以及人类

和平利用海洋作出了重要的贡献.
储管机构经过几个施工单位的实际应用后,进

行了改进完善,效果较好,该种机构具有以下几个特

点:
(１)储管架稳定性好,没有出现钻杆意外掉落现

象;
(２)钻杆钻具抓取、安装时,管位口位置精准,实

现无阻力夹持钻杆钻具;
(３)机械手夹紧钻杆钻具后与动力头主轴同心

度好,工作效率高,可靠性好;
(４)储管架工作时,平稳性能好,震动小,岩心管

内的岩心泄漏现象少见;
(５)在整个钻进过程中,机械故障发生机率低,

储管架使用寿命长.
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