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摘要:针对目前国内外水溶液聚合从实验室小样合成条件与工业化生产条件存在很大差异,且仍没有简便可行的

科学指导方法问题,本研究以固井降失水剂放大合成为例,根据降失水剂合成特点,在相似性放大原则上研选了合

成工艺条件为主的放大基准,并以此建立了搅拌功率 Np放大模型,开发了适用于水溶液聚合放大合成方法.室内

采用放大合成方法,通过 AMPS类固井降失水剂２~１０倍体积量放大实验,所得产物与实验室小试最佳产物转化

率和１２０℃API失水量差距分别在５％和１０mL以内,分子量和红外测试结果也表明是同一产物;同时成功指导了

５０L中试生产,其产品质量稳定,产品的物理性能及固井水泥浆应用性能测试结果与实验室小试一致.结果表明,
放大合成方法能有效降低放大效应对放大合成的影响.
关键词:水溶液聚合;固井降失水剂;多级放大;放大合成方法
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Abstract:ThereisagreatdifferencebetweentheconditionsoflaboratoryＧscalesynthesisofaqueoussolution
polymerizationandthoseofindustrialproductionathomeandabroad,andthereisstillnosimpleandfeasibleproper
guidancemethod．TakingthescaleＧupsynthesisofthewaterreducerforcementationasanexample,andaccording
tothecharacteristicsofthesynthesisofthewaterreducer,thisstudyselectsthescaleＧupcriteriawiththesynthesis
processconditionsasthemainpartontheprincipleofsimilarityscaleＧup;hence,hassetupastirringpowerNp

amplificationmodel,anddevelopsthescaleupsynthesismethodsuitableforaqueoussolutionpolymerization．The
scaleＧupsynthesismethodwasusedinlabtotesttheAMPSwaterreducerby２to１０timesvolume,andthe
resultingproductsshowedthat,comparedwiththesmallscaletest,thedifferencesinthebestproductconversion
rateandthe１２０°CAPIwaterlosswere５％and１０mLrespectively．Themolecularweightandinfraredtestresults
indicatedtheyarethesameproducts．Themethodhasalsobeensuccessfullyusedtoguide５０Lpilotproductionwith
stabletheproductquality,andthephysicalpropertiesandcementingslurryapplicationtestresultsoftheproduct
wereconsistentwiththesmalltest．TheresultsshowthatthescaleＧupsynthesismethodcaneffectivelyreducethe
influenceofthescaleＧupeffectonscaleＧupsynthesis．
Keywords:aqueoussolutionpolymerization;waterreducer;multistagescaleＧup;scaleＧupsynthesismethod

合成高分子类降失水剂由于其优异的抗盐、抗 温、降失水性能,是目前降失水剂研发的主要方向之



一[１－６].近些年,为了满足现场固井水泥浆对失水

越来越高的要求,研究人员在实验室合成开发了大

量性能优秀的合成高分子类降失水剂.但由于放大

效应的存在,降失水剂工业化生产与实验室合成在

条件上往往存在差异[７－８].同时,国内外相关放大

方面公开的研究较少,目前水溶液聚合的中试放大

实验往往还是通过经验法、逐步放大法等方法进

行[９－１６],缺乏更简便科学的放大合成方法,成为影

响实验室合成样实现工业化生产的主要原因之一.
针对这一问题,根据降失水剂的合成特点,在相似性

的放大原则上研选了合成工艺条件为主的放大基

准,并建立了搅拌功率 Np的放大模型,开发了一种

适用于水溶液聚合放大合成方法,并以固井降失水

剂为例在室内通过多级放大实验进行了验证,并成

功指导了５０L固井降失水剂的中试生产.结果表

明,其可以有效降低水溶液聚合的合成放大过程中

放大效应的影响,该研究成果对于水溶液聚合从实

验室走向工业生产应用具有借鉴意义.

１　降失水剂放大合成方法研究

１．１　合成特点

(１)聚合方式.目前,合成高分子降失水剂的聚

合方式主要有本体、溶液、悬浮、乳液４种[１０].由于

在固井施工方面,为便于配制水泥浆,宜使用水溶性

的外加剂,在环境方面,产物最好能够直接用于水泥

浆中,不产生废弃物;在工业生产方面,聚合反应过

程的热量易控可以减少大量成本[１７].因此,目前工

业上一般选择水溶液聚合作为降失水剂生产方式,
本文也以此作为放大研究基础方式.

(２)影响因素.对于使用水溶液聚合方式合成

高分子聚合物类降失水剂,对合成的影响主要有温

度、搅拌、单体配比、浓度等因素,按影响形式分类则

主要可分为原料因素和工艺因素两类,其具体分类

及影响方式[１８]如表１所示.

１．２　研究思路

首先,为了减少不必要的计算,放大方法研究遵

循了两系统之间保持一定相似性的原则.其次,放
大基准的选择上,选择了合成影响因素中在操作上

可行性较高,且对合成的影响较小的工艺条件,最后

建立保持放大基准在放大过程中不变的数学模型.
因此,本文放大方法研究思路如图１所示,由于工艺

条件相似在合成放大实验上的实现在于搅拌条件和

表１　降失水剂合成影响因素分析

Table１　Analysisoftheinfluencingfactorsonthesynthesis
ofthewaterreducer

影响因素类别 具体名称 影响方式 放大特点

原料因素

单体配比 影响产物结构

pH 值 影响单体和引发剂
的溶解度

浓度 影响产物粘度

在放大中改变不
易且会引起一系
列连续变化

工艺因素

搅拌功率 影响体系的传质、
传热、混合

反应温度 影响体系聚合速度
和转化率

在工程中改变可
行性较高,且影
响方向较为单一

温度条件保持相似性,即通过建立搅拌功率准数

Np数学模型实现放大过程中搅拌条件不变,接着调

节不同水浴温度保持温度条件不变,然后进行一定

程度室内多级放大,通过实验数据对放大方法进行

修正.
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图１　合成放大方法研究思路

Fig．１　ResearchapproachforthesyntheticscaleＧupmethod

１．３　放大模型建立

由合成放大方法研究思路可知,需要进行搅拌

功率准数Np放大模型的建立.对于溶液在反应器

内的搅拌,搅拌功率准数的关系式为Np＝(Re,Fr,

We),但是对于降失水剂的聚合反应来说,因为其搅

拌处于层流与过渡流两种状态,且其在合成中无挡

板,所以可以忽略弗鲁德数Fr与韦伯数We,即Np

＝(Re),利用永田进治算法[１６]可得其搅拌功率准数

计算公式为:

Np＝
N

ρn３d５　　　　　　　　 　　　　　　　　

＝
A
Re＋B(１０

３＋１．２Re０􀆰６６

１０３＋３．２Re０􀆰６６
)P (H

D
)０．３５＋

b
D (sinθ)１．２

(１)
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式中:Np———搅拌功率准数,无量纲;N———搅拌功

率,W;ρ———流体密度,kg/m３;n———搅拌转数,r/

s;d———搅拌器直径,m;Re———雷诺数,无量纲;

H———反应容器高度,m;D———反应容器内径,m;

b———桨叶的宽度,m;θ———桨叶的折叶角,对于平

桨θ＝９０°;A、B、p———分别为无量纲的系数.
对于式(１)中A、B、p 分别如下所示:

A＝１４＋(b
D

)〔６７０(d
D －０．６)２＋１８５〕 (２)

B＝１０〔１．３－４(bD－０．５)２－１．１３(dD)〕 (３)

p＝１．１＋４(b
D

)－２．５(d
D －０．５)２－７(b

D
)４ (４)

由式(１)~(４)可知,搅拌功率准数 Np的计算

需要表征流动状态的雷诺数Re,雷诺数定义为:

Re＝
nρd２

μ
(５)

式中:μ———表观粘度,mPa􀅰s.
对于牛顿流体来说,通常直接用雷诺数Re 对

流体的流体状态进行表征.但是,降失水剂的聚合

反应属于链式加聚反应,是一种在聚合反应的过程

中,自由基或离子形成后,能在很短的时间内形成分

子量很大的大分子的反应,对于这种反应生成的产

物会具有一个特点,其内部是由高度不对称的大分

子结构构成,在流体静止时,流体内的大分子处于随

机排列状态,而链状分子杂乱无章的纠缠在一起,在
受到剪切应力后,这些链状分子会倾向于排成与流

动方向相同的一列,排列好的链状分子结构较为整

齐,层与层之间的作用力减小,造成流体的表观粘度

下降,即其是一种假塑性流体,其表观粘度与剪切速

率成一定函数关系[１９－２１].降失水剂在搅拌器内部

进行搅拌时,其剪切速率分布不均匀,其流动状态已

无法使用雷诺数Re 进行表征.对此,经典的解决

方法是１９５７年由 MetznerＧOtto提出的表观粘度

法[２２－２４],即假设搅拌器内的平均搅拌速率与搅拌转

速成一定函数关系,通过表观粘度μ来计算表观雷

诺数Ren.
假定反应器内的平均剪切速率γa 为搅拌转速

n 与 Metzner比例系数Ks 的乘积正比关系,则有:

γa＝Ksn (６)
结合幂律流体模式表观粘度表达式:

μ＝τ/γ＝Kγr－１ (７)
式中:r———流性指数,无量纲;K———稠度系数,Pa

􀅰sr.
则有表观雷诺数Ren:

Ren＝
nρd２

KKs
r－１nr－１ ＝

d２n２－rρ
KKs

r－１
(８)

同时由式(８)可以看出,计算表观雷诺数需要对

Ks系数的求解.而目前解决这一问题主要通过

Rieger法[２５－２６]进行计算,其计算方法如式(９)所示:

Kpn＝NPRen＝KpKs
r－１ (９)

其中Kpn为修正功率常数,对上式两边取对数

可得到:

logKpn＝logKp－(１－r)logKs (１０)
在层流区由Np与Ren在对数坐标上作图,求出

不同n 值对应的Kpn,在将 LogKpn与(１－r)作图,
由斜率可得到Ks.本文实验用合成放大前小试反

应器利用在不同浓度黄原胶水溶液在层流条件下的

logNp logRen关系,其Np Ren如图２所示,由截距

可得不同N 值对应的logKpn,将搅拌器与(１－r)的
关系作图,如图３所示,由截距回归计算得到 Ks＝
５．９.
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图２　小试反应器Np Ren曲线

Fig．２　NpvsRencurveofthelabtestreactor
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图３　小试反应器logKpn与(１－r)曲线

Fig．３　LogKpnvs(１－r)curvesofthelabtestreactor
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２　室内多级放大实验结果及分析

以室内２~１０倍体积量放大实验进行放大合成

方法的验证.

２．１　实验基础数据计算

采用一种实验室已合成的 AMPS四元共聚高

分子降失水剂为目标进行放大,其相关小试最佳工

艺条件及部分产物质量数据如表２所示.
结合表２数据及表３中设计的放大实验装置尺

寸,利用放大模型进行放大后搅拌速度的计算,其结

果如表４所示.

表２　小试最佳工艺条件数据及产物主要性能

Table２　Dataofoptimumlabtestconditionsandmainpropertiesoftheproduct

合成时间/h 初始引发温度/℃ 合成温度条件 搅拌速度/(r􀅰min－１) 计算Ren 搅拌功率NP 转化率/％ １２０℃ API失水量/mL

０
０．２５
０．５
０．７５
１
２
３
４

６０
保持６０℃
水浴不变

１８６ ２０３．７７ ０．８２
２０１ ５２．２９ １．５８
２４０ ４４．２７ １．７７
２４９ ３９．２９ １．９１
２４７ ３４．２２ ２．１１
２４９ ２５．０４ ２．６６
２４８ ２２．９０ ２．８６
２４９ ２１．２０ ３．０４

８９ ３９．８

表３　各级放大装置参数

Table３　ParametersofthescaleＧuptestfacilitiesateachstage

反应器体积/L 球外径/m 搅拌棒直径/m 桨叶宽度/m 放大体积量/L 放大倍数 液深/外径 散热面积比(放大/小试)

０．５ ０．１１３ ０．０６５ ０．０１３１ ０．３ １ ０．４２５ １．００
１．０ ０．１３７ ０．０７８ ０．０１３４ ０．６ ２ ０．４６０ １．４７
２．２ ０．１７５ ０．０９８ ０．０１３８ １．２ ４ ０．４６３ ２．４０
３．０ ０．１９９ ０．１０８ ０．０１４７ ２．４ ６ ０．４８２ ３．１１
５．０ ０．２３５ ０．１２７ ０．０１６１ ３．０ １０ ０．４８１ ４．３２

表４　各级放大理论搅拌速度

Table４　Theoreticalstirringspeedofeachscaleupstage

时间/h
搅拌速度(２倍)/

(r􀅰min－１)
搅拌速度(４倍)/

(r􀅰min－１)
搅拌速度(１０倍)/

(r􀅰min－１)

０ １４９ ９８ ８６
０．２５ １７４ １４５ １３７
０．５０ ２０６ １６９ １５８
０．７５ ２１７ １８３ １７３
１ ２１６ １８３ １７３
２ ２２１ １８９ １８１
３ ２２０ １８９ １８０
４ ２２２ １９１ １８３

从表４中可以看出,放大以一定的流动模式和

流态、反应容器几何尺寸、搅拌桨叶尺寸等条件进行

软件模拟后,根据反应容器和搅拌桨叶尺寸、传热边

界等条件相似进行放大合成实验,在反应容器体积

从１~１０成倍增加时,搅拌棒桨叶直径在１~２倍、
散热面积在１~４倍之间.这一规律对于工业化放

大反应其容器尺寸确定有直接的指导作用.

２．２　室内多级合成放大实验

以上述计算及数据为基础,设计了如表５所示

的２~１０倍小试体积量多级放大实验.图４则为表

５中各组实验反应体系内部温度曲线.
从表５序号１可以看出,２倍体积量合成放大

之下,其内部最高温度、产物转化率与１２０ ℃ API
失水量都与小试相差不大,表明合成并没有出现明

显的放大效应.从序号２和６可看知,其内部最高

温分别达到了８７􀆰７、８６．５℃,较小试都提高了１０℃
左右,图中温度曲线也明显在５min前表现出较为

急促的上升,而在合成中,温度过高会影响引发剂分

解自由基的速率,导致其半衰期提前,使得反应转化

率趋向于前快后慢的聚合,而这样会导致最终产物

的转化率降低,２ 组实验的转化率分别为 ６４％、

６９％,与小试最佳产物相比减少了２４％左右,也印

证了这一点,同时也直接导致了其降失水能力的降

低,１２０℃API失水量也都在５０mL以上,已无法满

足油层固井的需求,表明在４倍和１０倍体积量合成

放大情况下,放大效应已经对产物产生了较为负面

的影响.从序号３、４也可知,若单纯降低初始引发

及水浴温度,合成产物的性能改变仍然远达不到放

大前水平,因为初始引发温度与水浴温度对引发剂

的前期分解效率及反应活化能影响也较大.从序号
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表５　室内各级放大实验结果

Table５　Laboratoryresultsofthescaleuptests

序号 放大倍数 初始引发温度/℃ 温度控制条件 内部最高温度/℃ 转化率/％ １２０℃API失水量/mL

１ ２ ６０ 保持水浴６０℃不变 ７９．４ ８９ ４４．２
２
３
４
５

４

６０ 保持水浴６０℃不变 ８７．７ ６４ ８７．６
５５ 保持水浴５５℃不变 ８６．２ ７３ ７６．３
５０ 保持水浴５０℃不变 ８４．３ ６９ ７９．２
６０ 开始升温后以５ ℃/min水循环

降至５０℃,１h后升至６０℃
８２．３ ８６ ４７．３

６
７ １０

６０ 保持６０℃不变 ８６．５ ６９ ８１．１
６０ 开始升温后以５ ℃/min水循环

降至５０℃,１h后升至６０℃
７４．８ ８７ ４６．１

５和７可以看到,保持引发温度不变,并在开始升温

后以一定降温速度控制水浴温度以使反应体系内部

温度同放大效应较小的序号１相近进行实验,其产

物的转化率都达到８５％以上,１２０℃ API失水量也

都在５０mL以下.
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图４　室内各级放大反应体系内部温度曲线

Fig．４　TemperaturecurvesofthelabscaleＧupreactionsystems

试样１和２分别代表小试产物和１０倍体积量

成功放大产物(表５序号７),其分子量和红外色谱

测试对比结果如表６和图５所示.从表６可见,两
试样数均分子量(Mn)、重均分子量(Mw)、峰值分子

量(Mp)和多分散指数(PDI)的差距都在４％以内,
表明其聚合反应程度接近;同时从图５可见,两试样

红外色谱上各吸收峰出现位置接近,表明两试样具

有相同的基团,在相同合成单体条件下为同一产物.

表６　试样分子量测试结果

Table６　Molecularweighttestresultsofsamples

测试试样
Mn/

(g􀅰mol－１)
Mw/

(g􀅰mol－１)
Mp/

(g􀅰mol－１)
PDI

(Mw/Mn)

试样１ ８６６９２ ４６８６８９ ５３５５２０ ５．４０６
试样２ ８５４２２ ４６６５８４ ５１５２２０ ５．４６２
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(b)试样２
图５　试样红外光谱对比

Fig．５　Infraredspectrumchartsofsamples

因此,多级放大实验结果表明放大合成方法可

以有效降低放大效应的影响问题.

３　中试应用及效果

使用所研究方法,在某油田化学服务公司水溶

液聚合固井降失水剂的中试生产中进行了试验验

证.具体指导进行了３样一批次,体积量５０L的连

续反应釜中试生产.所得固井降失水剂质量稳定,
其物理性能及固井水泥浆应用性能测试结果如表７
所示.从表７可见,中试生产的固井降失水剂的评价

０７ 探矿工程(岩土钻掘工程)　 　２０２０年７月　



表７　中试５０L固井降失水剂物理性能及固井水泥浆应用性能测试结果

Table７　Physicalpropertiesofthe５０Lpilottestproductandfieldtestresultsofcementingslurryproperties

评价类型 评　价　项　目 质量标准 小试评价 中试评价结果

水泥浆应用性能

初始稠度/Bc ≤３０ １４~１９ １２~１８
线性突变时间/min ≤４０ ≤５ ≤５
稠化线形 正常 直角稠化 直角稠化

游离液/％ ≤１．４ ０ ０
２４h抗压强度/MPa ≥１４ １４~１７ １４~１７
稠化时间可调性/min 可调 １００~３００ １００~３００

降失水剂物理性能

外观 均匀无霉变 达标 达标

密度/(g􀅰cm－３) ±０．０２ １．０５４,达标 １．０５５,达标

表观粘度/(mPa􀅰s) １８９ １８０
转化率/％ ８８ ８４
数均分子量 Mn/(g􀅰mol－１) ２７０６３４ ２３６０３９
重均分子量 Mw/(g􀅰mol－１) ４９０００５ ４７８６３４
峰值分子量 Mp/(g􀅰mol－１) ４４６９０８ ４３２８４１
多分散指数PDI/(Mw/Mn) １．８１１ ２．０２１

结果与实验室小试样一致,且达到石油与天然气行

业标准«油井水泥外加剂评价方法 第２部分:降失

水剂»(SY/T５５０４．２－２０１３)的要求,中试放大成

功,说明了该研究方法具有实际工业生产放大合成

的指导意义.

４　结论

(１)对降失水剂合成特点在合成放大中的影响

进行了分析,并以此在相似性的放大原则上研选了

合成工艺条件为主的放大基准,并以此建立了搅拌

功率 Np的放大模型,开发了一种适用于水溶液聚

合降失水剂放大合成方法.
(２)室内多级放大实验表明通过其得到的产物

较小试最佳产物转化率降低在５％以内,１２０℃API
失水量差距也在１０mL以内,分子量和红外色谱测

试结果相近,表明放大合成方法能有效降低放大效

应对放大合成的影响.
(３)采用研究的放大方法指导５０L固井降失水

剂的中试生产,其生产出的产品质量稳定,物理性能

及固井水泥浆应用性能测试结果与实验室小试样一

致,说明该方法对水溶液聚合从实验室小试合成到

工业化放大生产有较好的指导借鉴作用.

参考文献(References):
[１]　邓清月,高婷,李爽．油井水泥降失水剂的合成及性能评价[J]．

精细石油化工进展,２０１１,１２(９):９－１２．
DENGQingyue,GAOTing,LIShuang．SynthesisandevaluＧ
ationoffluidlossadditiveforoilwellcement[J]．Advancesin
FinePetrochemicals,２０１１,１２(９):９－１２．

[２]　江天云．一种优良的降失水剂———聚丙烯睛[J]．探矿工程,
１９８０(６):４３－４４．
JIANGTianyun．Agoodwaterreducer－polyacrylonitrile[J]．
ExplorationEngineering,１９８０(６):４３－４４．

[３]　郭子涵,李明,杨燕,等．近年来油井水泥降失水剂研究现状概

述[J]．现代化工,２０１５,３５(１０):４９－５３．
GUOZihan,LIMing,YANG Yan,etal．Currentstatusof
fluidlossreducersforoilwellcementinrecentyears[J]．ModＧ
ernChemicalIndustry,２０１５,３５(１０):４９－５３．

[４]　李玥,古诗雨,谢冬柏,等．油气井固井用降失水剂研究进展及

展望[J]．精细石油化工进展,２０１８,１９(４):２１－２６．
LIYue,GUShiyu,XIEDongbo,etal．Researchprogressand
prospectsoffluidlossagentforwellcementinginoilandgas
wells[J]．AdvancesinFinePetrochemicals,２０１８,１９(４):２１－
２６．

[５]　詹美玲．抗高温油井水泥降失水剂的合成及性能研究[J]．探矿

工程(岩土钻掘工程),２０１８,４５(３):４６－４８,５２．
ZHAN Meiling．Synthesisandpropertyofhightemperature
resistantfluidlossadditiveforoilwellcement[J]．Exploration
Engineering(Rock & SoilDrillingandTunneling),２０１８,４５
(３):４６－４８,５２．

[６]　骆成．抗盐弱缓凝性固井降失水剂的研制[D]．天津:天津大学,
２０１５．
LUOCheng．SynthesisandperformanceofsaltＧtolerancefluid
lossadditivewithweakretardedforwellcementing[D]．TianＧ
jin:TianjinUniversity,２０１５．

[７]　齐鸣斋,熊丹柳,刘玉兰．化工原理[M]．北京:高等教育出版社,
２０１３:１６２－１８９．
QIMingzhai,XIONGDanliu,LIUYulan．PrinciplesofchemiＧ
calengineering[M]．Beijing:HigherEducationPress,２０１３:
１６２－１８９．

[８]　杨基和,徐淑玲．化工工程设计概论[M]．北京:中国石化出版

社,２０１２:２８－５２．
YANGJihe,XUShuling．Introductiontochemicalengineering
design[M]．Beijing:ChinaPetrochemicalPress,２０１２:２８－５２．

[９]　周震涛,刘芳,杨洪业．聚苯胺合成的中试放大研究[J]．华南理

工大学学报(自然科学版),１９９７(１０):５６－６１．
ZHOUZhentao,LIUFang,YANGHongye．StudyontheenＧ
largedexperimentofsynthesisofPAn[J]．JournalofSouth

１７　第４７卷第７期　 　翟腾飞等．水溶液聚合放大合成方法研究与实践　



ChinaUniversityofTechnology(NaturalScience),１９９７(１０):
５６－６１．

[１０]　赵方园,毛炳权,伊卓,等．丙烯酰胺/２－丙烯酰胺基－２－甲

基丙磺酸共聚物合成的逐级放大及其性能的研究[J]．石油化

工,２０１３,４２(１):３４－３８．
ZHAOFangyuan,MAOBingquan,YIZhuo,etal．Stepwise
scalingupofacrylamide/２ＧacrylamideＧ２ＧmethylpropanesulfoＧ
nicacidcopolymersynthesisanditsproperties[J]．PetroＧ
chemicalTechnology,２０１３,４２(１):３４－３８．

[１１]　马苗苗．CFD 模拟无溶剂酯化合成体系反应器设计与放大

[D]．北京:北京化工大学,２０１７．
MA Miaomiao．CFDsimulateanddesignandamplifyenzyＧ
maticreactorforsolventＧfreethroughesterificationreaction
[D]．Beijing:Beijing UniversityofChemicalTechnology,
２０１７．

[１２]　张景远．基于多尺度 CFD耦合PBM 的甲醇制烯烃反应器模

拟及放大效应研究[D]．北京:中国科学院大学,２０１７．
ZHANGJingyuan．SimulationofscaleＧupeffectsofmethanolＧ
toＧolefinsfluidizedbedreactorsbyusingcombinationofmulＧ
tiscaleCFDandPBM[D]．Beijing:UniversityofChineseAＧ
cademyofSciences,２０１７．

[１３]　堵祖荫．化工工艺开发放大的方法[J]．化工与医药工程,
２０１７,３８(３):１－３．
DUZuyin．ScaleＧupmethodusedinchemicalprocessdevelopＧ
ment[J]．ChemicalandPharmaceuticalEngineering,２０１７,
３８(３):１－３．

[１４]　张保．聚丙烯酰胺生产工艺技术探讨[J]．化工管理,２０１８
(２７):１６５．
ZHANGBao．StudyontheproductiontechnologyofpolyacＧ
rylamide[J]．ChemicalManagement,２０１８(２７):１６５．

[１５]　HuongK,AzurainiMJ,AzizNA,etal．PilotscaleproducＧ
tionofpoly(３ＧhydroxybutyrateＧcoＧ４Ｇhydroxybutyrate)bioＧ
polymerswithhighmolecularweightandelastomericproperＧ
ties[J]．JournalofBioscienceandBioengineering,２０１７,１２４
(１):７６－８３．

[１６]　任夫健,凌永社,王庆志．化工放大技术方法的研究[J]．现代

化工,２０１１,３１(S１):１－３,５．
RENFujian,LINGYongshe,WANG Qingzhi．Researchon
chemicalamplificationtechnology[J]．ModernChemicalInＧ
dustry,２０１１,３１(S１):１－３,５．

[１７]　潘祖仁．高分子化学[M]．北京:化学工业出版社,２００７:１４８－
１６９．
PANZuren．Polymerchemistry[M]．Beijing:ChemicalInＧ
dustryPress,２００７:１４８－１６９．

[１８]　柴诚敬,张国亮．化工流体流动与传热[M]．北京:化学工业出

版社,２０００:２８３－３１５．
CHAIChengjing,ZHANG Guoliang．Fluidflow andheat
transferinchemicalindustry[M]．Beijing:ChemicalIndustry
Press,２０００:２８３－３１５．

[１９]　贾文峰,陈作,眭世元,等．实验及模拟研究两性疏水缔合聚合

物增黏机理[J]．科学技术与工程,２０１７,１７(３):２１３－２１７．
JIA Wenfeng,CHENZuo,SUIShiyuan,etal．Thickening
mechanismofamphoterichydrophobicallyassociatingpolyＧ
merbyexperimentalstudyandsimulation[J]．ScienceTechＧ
nologyandEngineering,２０１７,１７(３):２１３－２１７．

[２０]　舒政,王迈,叶仲斌,等．用于测定聚合物溶液性能的多级剪切

方法[J]．科学技术与工程,２０１６,１６(１３):１８２－１８５．
SHUZheng,WANG Mai,YEZhongbin,etal．Multistage
shearingmethodformeasuringpropertiesofpolymersolution
[J]．ScienceTechnologyandEngineering,２０１６,１６(１３):１８２
－１８５．

[２１]　尹虎,赵建国,李黔．环空宾汉流体流量对顶替效率的影响规

律研究[J]．科学技术与工程,２０１３,１３(２６):７７８５－７７８７．
YIN Hu,ZHAOJianguo,LIQian．Thestudyofinfluence
regularofflowofBingham Fluidondisplacementefficiency
[J]．ScienceTechnologyandEngineering,２０１３,１３(２６):７７８５
－７７８７．

[２２]　MetznerAB,OttoRE．AgitationofnonＧNewtonianfluids
[J]．AICHEJOURNAL,１９５７,３(１):３－１０．

[２３]　LUANDY,CHENQ,ZHOUSj．Numericalsimulationand
analysisofpowerconsumptionandMetznerＧOttoconstantfor
Impellerof６PBT[J]．ChineseJournalofMechanicalEngiＧ
neering,２０１４,２７(３):６３５－６４０．

[２４]　JahangiriM,Golkar－NarenjiMR,MontazerinN,etal．InＧ
vestigationoftheviscoelasticeffectonthemetznerandOtto
coefficientthroughLDAvelocitymeasurements[J]．Chinese
JournalofChemicalEngineering,２００１(１):８１－８７．

[２５]　RiegerF,NovakV．Powerconsumptionofagitatorsinhighly
viscousnonＧNewtonianliquids[J]．ChemicalEngineeringReＧ
searchandDesign,１９７３,５１:１０５－１１１．

[２６]　王智勇,秦泰,刘刈,等．搅拌功率计算程序的开发[J]．四川理

工学院学报(自然科学版),２０１７,３０(４):１７－２２．
WANGZhiyong,QIN Tai,LIU Yi,etal．Programmingof
theshaftpowercomputingofthestirrer[J]．JournalofSiＧ
chuanUniversityofScienceandTechnology(NaturalScience
Edition),２０１７,３０(４):１７－２２．

(编辑　韩丽丽)
􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂􀤂
(上接第６５页)

[１７]　李小洋,王汉宝,张永勤,等．海洋天然气水合物探测及取样钻

具研制[J]．探矿工程(岩土钻掘工程),２０１８,４５(１０):４７－５１．
LIXiaoyang,WANGHanbao,ZHANGYongqin,etal．DeＧ
velopmentofmarinegasＧhydratedetectionanddrillingsamＧ
pler[J]．ExplorationEngineering(Rock & SoilDrillingand
Tunneling),２０１８,４５(１０):４７－５１．

[１８]　李小洋,王汉宝,尹浩,等．一种绳索打捞式保压取心钻具:
２０１６１１１５７５５２．９[P]．２０１７－０５－３１．
LIXiaoyang,WANG Hanbao,YIN Hao,etal．A wireＧline
pressurecoringtool:２０１６１１１５７５５２．９[P]．２０１７－０５－３１．

[１９]　朱海燕,刘清友,王国荣,等．天然气水合物取样装置的研究现

状及进展[J]．天然气工业,２００９,２９(６):６３－６７．

ZHU Haiyan,LIU Qingyou,WANG Guorong,etal．CurＧ
rentstatusofnaturalgashydratesamplingdevice[J]．Natural
GasIndustry,２００９,２９(６):６３－６７．

[２０]　邵明娟,张炜．天然气水合物保压岩心相关技术研发与应用进

展(一)[Z]．北京:中国地质图书馆􀅰中国地质调查局地学文

献中心,２０１７:６２－１１４．
SHAO Mingjuan,ZHANG Wei．Progressonresearch&deＧ
velopmentandapplicationofpressurecoringtechnologiesfor
naturalgashydrate(１)[Z]．Beijing:NationalGeologicalLiＧ
braryofChina􀅰GeoscienceDocumentationCenterofChina
GeologicalSurvey,２０１７:６２－１１４．

(编辑　王建华)

２７ 探矿工程(岩土钻掘工程)　 　２０２０年７月　


